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ELEKTRONICKY VZDELAVACIi PROGRAM: VYBRANE
PRACOVNE POSTUPY SPRACOVANIA NAHODNYCH TAZIEB
RUCNOU MOTOROVOU RETAZOVOU PILOU

Jozef Suchomel — Milo§ Gejdos

Abstract

The paper is focused on presenting the module of processing incidental felling with hand
powered chainsaw from e-learning program. The program was created as a multimedia
tool to study at the Department of forest harvesting and mechanisation in Microsoft
Powerpoint. It includes three separate modules. The presented module focuses on working
practices and technological processing of uprooted trees lying trees with root cake. In this
paper we describe the technology and business practices, which are represented by the
didactic module.
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UVOD

Nahodné tazby predstavuju fenomén, ktory sa v lesoch Slovenska za poslednych 20 rokov
vyskytuje s coraz viacSou intenzitou arozsahom. V roku 2010 predstavoval podiel
nahodnych tazieb 62,5 % (Zelena sprava, 2011), pricom v ihli¢natych smrekovych
porastoch tento podiel presahuje az 80 %. NajzavaznejSie Skodlivé Cinitele, ktoré tento
vysoky podiel ndhodnych tazieb zapricinuju su predovsetkym vietor a podkérny hmyz.
Charakteristickou ¢rtou podsobenia tychto Skodlivych cinitelov su kalamity velkého
rozsahu, ktorych spracovanie si vyzaduje nielen dostatocnti koncentraciu technologii,
vypracovanie pracovnych a technologickych postupov, ale aj koncentraciu, pracovné
sktisenosti a overené pracovné postupy pracovnikov, ktori sa budu podielat na ich
spracovani. Z pracovného hl'adiska sa najtazSie spracovavaju prave kalamity sposobené
veternou smr$tou (Rénay, Dejmal, 1991), ktoré sa vyznacuju tym, ze pracovisko je
mimoriadne rizikové z hl'adiska hrozby vyskytu pracovnych urazov kvoli vyskytu zlomov,
vyvratov, rozne napruzenych kmenov a konarov atd’. Prave pre minimalizaciu tohto rizika
a pre optimalizaciu zhodnotenia dreva poSkodeného posobenim Skodlivého Cinitel'a bol
vypracovany uceleny sled pracovnych postupov, ktory bol pre didakticki formu
spracovany v elektronickom vzdelavacom programe: ,,Vzdelavaci program rozvoja
principov humanizacie a zasad bezpeénosti a ochrany zdravia v lesnictve I1.“ (Suchomel
akol., 2010). V nasom prispevku chceme popisat’ a charakterizovat' jednotlivé moduly
tohto vzdelavacieho programu, ktory vznikol ako potreba pre zlepSenie didaktickej
nazornosti vo vzdelavani Studentov, ale aj pracovnikov prevadzkovej praxe.
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METODIKA

Vzdelavaci program bol vytvoreny v softvérovom rozhrani Microsoft Powerpoint. Bol
nadstavbou na uz existujuci vzdelavaci program ,,Vzdeldvaci program rozvoja principov
humanizacie a zasad bezpecnosti a ochrany zdravia v lesnictve 1.“, ktory charakterizoval
pracovné, technologické postupy a bezpecnost’ prace pri spilovani stromov v tazbe dreva
ruénou motorovou retazovou pilou.

Vzdelavacie moduly boli vytvorené kombinaciou zostrihanych sekvencii instruktdznych
videofilmov, ktoré boli nato¢ené firmou Husqvarna, resp. pracovnikmi Katedry lesnej
tazby a mechanizacie. K zostrihanym sekvenciam boli doplnené obrazové a instruktazne
materialy formou jednotlivych slide-ov v prostredi Microsoft Powerpoint (MP).

VYSLEDKY

Elektronicky vzdelavaci program tvoria tri vzdelavacie moduly: Spracovanie nahodne;j
tazby; Vychovna tazba ihli¢nata, Odvetvovanie stromov — trenazér. Moduly st nadstavbou
na predchadzajici vzdelavajici program a je k nim pristup z ivodnej obrazovky v rozhrani
MP (obrazok 1).
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Obrdzok 1 Uvodnd obrazovka elektronického vzdeldvacieho programu

Pre obmedzeny rozsah prispevku a pre fakty, ktoré sme uviedli v ivode, sme sa rozhodli
charakterizovat’ len modul ,,Spracovanie ndhodnej tazby*.

Vzdelavanie v oblasti pracovnych postupov je zamerané hlavne na spracovanie
vyvratenych stromov s koreiiovymi kola¢mi (obr. 2 a 3). Vyvrateny strom s koreniovym
kolaC¢om leziaci na zemi sa z hl'adiska minimalizacie bezpecnostnych rizik spractiva az po
stromoch zavesenych a polovyvratenych, stromoch zlomenych spojenych so zlomenou
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korunou, stromoch s korunou leziacou na zemi a napruzenych stromoch. Spravne urcenie
pracovného postupu sa tak =zaklada na dokladnom postdeni pracoviska a rizik
vyplyvajucich z daného stavu. Doélezité je pritom aj spravne urcenie akym spdsobom su
jednotlivé kmene cez seba vyvratené, a pri konkrétnom kmeni spravne urcenie miesta tlaku
atahu a odhad jeho spravania po uvolneni pnutia. Rovnako ddlezita je kontrola i sa
v blizkosti vyvratu nenachddza nepovolana osoba. Vel'mi doélezitym faktorom, ktory
ovplyvituje bezpecnost’ spracovania vyvratu a ekonomické zhodnotenie drevnej suroviny je
technologickd dizka listy. Prva videosekvencia modulu je venovana prave tymto
¢innostiam.

Technologicky postup spracovania

Pri nahodnych tazbach byvaji kmene zvyéajne nahodnej tazby
spojené s korernovou ¢astou, ktora je zo zeme -v zasade si teba vzdy uréit' akym spésobom st jednotlivé
vytrhnuta a tvori tzv. korefiovy kolaé Kiienacez scbayyyisians

-spravne urcit' miesta tlaku a tahu

- vopred odhadnut ako sa bude kmeri vyvratu spravat’ po
uvorneni vnutorného pnutia

Obrazok 2 Zamer modulu na spracovanie Obrazok 3 Dolezitost posudenia vyvratenych
LezZiacich stromov s koreniovym koldacom stromov s koreniovym koldacom

Druhéd videosekvencia modulu je venovand postupu vykonania jednotlivych rezov pri
vyvratoch leziacich na zemi. Kmen sa napili po obidvoch obvodovych strandch do tvaru
pismena V. Pri druhom reze sa pila zaroven zapichne do polovice hribky kmena a rez sa
tahd smerom nahor. Nasledne sa z opacnej strany uz len zopakuje to isté (obrazok 4)
Nasledne sa kmen uz len dopili zvrchu opatrnym Sikmym rezom.

Postup prevedenia Postup prevedenia

jednotlivych rezov pri jednotlivych rezov pri
vyvratoch leziacich na zemi vyvratoch leziacich

]

cezseba

Obrazok 4 Ukazka z videosekvencie pri Obrazok 5 Ukazka z videosekvencie pri
spracovani vyvratov leziacich na zemi spracovani vyvratov leziacich cez seba
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Tretia videosekvencia je venovana postupu vykonania jednotlivych rezov pri vyvratoch
leziacich cez seba. Zacina sa rezat' zapichom z bocnej strany az po dolnt Cast’ kmena
(mierne napileny len bok kmena). Z druhej strany sa zacina rezat’ opéat’ zapichom spodna
gast’ kmena. Dalsim zapichom sa rez napoji na predchadzajiici rez a d’al§imi postupnymi
rezmi (tak aby nezoplo liStu pily v reze) sa kmeil reze az po hornt Cast, tak aby zostala
neprerezana horna ¢ast’ kmena (obrazok 5). Po opdtovnom posudeni sa kmen opatrne dopili
rezmi z uZ prerezanej spodnej strany.

Stvrtd videosekvencia vzdelavacieho modulu je venovana postupnému uvolneniu
vnutorného pnutia kmenov. Rezat’ sa za¢ina zapichom priblizne v 1/3 kmena od spodného
okraja. Nasledne sa rez rozsiri nadol a nahor tak, aby z horného aj spodného okraja kmena
zostala len uzka neprerezana Cast’. Spodny okraj kmena sa opatrne napili do tvaru pismena
V tak, aby kmen nezovrel liStu vreze (obrazok 6). Potom sa uz kmen opatrne dopili
z vrchnej Casti.

Postup uvolnenia Postavenie kmeia pomocou
vnutorného pnutia traktorového navijaka
kmeﬁOV Robi sa v pripade, ked’ vyvrateny kmein ma v mieste

delenia pri pni, zonu tlaku na vrchnej strane a zénu

m iza a 0 ¥ 0 m
!!! plati zasada spravneho odhadu zony t'ahu a zony tlaku !!! tahu na spodnej strane.

11 hrozi zovretie li

Sty v rezelll
e

Obrazok 6 Ukdzka z videosekvencie pri Obrazok 7 Ukdzka z videosekvencie pri
uvolnovani vautorného pnutia kmernov stavani kmena traktorovym navijakom

V pripade, ked’ ma vyvrateny kmen v mieste delenia pri pni zénu tlaku na vrchnej strane
a zénu tahu na spodnej strane sa kmeil postavi pomocou traktorového navijaka. Tomuto
postupu je venovana posledna piata videosekvencia vzdelavacieho modulu (Obrazok 7).
Technika prace pri odrezavani kmena od korefiovej Casti vyvratu zavisi od viacerych
faktorov. Doélezité je vSak, aby piliar odrezaval kmen z bezpe¢ného miesta tak, aby ho
nemohla zasiahnut' odstiepend trieska, aby sa kmei, alebo koretlovy kold¢ neprevalil
necakane na pracovnika, aby nedos$lo k vymr$teniu PRP z rezu a poraneniu piliara. Plati
zésada, Ze v ktoromkol'vek mieste rezu sa zadina rezat' na tlakovej strane az pokial’ sa
nepocit'uje, alebo nepredpoklada zvieranie liSty v reze a nasledne sa reZe na tahovej strane.
Pritom nie je dolezité, ¢i sa reze odbiehajucou, alebo nabiehajucou Castou retaze, ktord
Cast’ ret’aze sa pouZzije zavisi od postavenia piliara, polohy stromu, pripadne uz aj zostatku
kmena a smeru napruzenia v mieste rezu. Tam, kde je tazko urCit’ smer napruzenia, alebo
tam, kde sa dd vhodne vyuzit zapich, reZe sa pomocou zapichu. Velmi délezitd je
podrobna obhliadka vyvratu zo vSetkych stran, piliar nesmie zacat' pracovat’ na zaklade
»prvého dojmu* (Suchomel et al., 2011).

Zaverecna Cast modulu je venovana kontrolnym otazkam problematiky prezentovanej
v module. Otazky maju preverit’ osvojenie si problematiky, ktord bola uvedena v module
a zaroven testovacim kritériom v pripade vyuzitia vzdelavaciecho programu na ucely
rekvalifikaénych kurzov pracovnikov prevadzkovej praxe, alebo pri skusani Studentov.
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ZAVER

Porasty postihnuté akoukol'vek kalamitou predstavuju stazené pracovné podmienky.
S vynimkou kalamity vo V. Tatrach zroku 2004 sa prevaznad cast’ doterajSich kalamit
spracovavala pomocou ru¢nych motorovych retazovych pil a traktorovych, resp.
lanovkovych technologii. Praca v takychto podmienkach prindSa zvysené riziko
nebezpecenstva irazu, ale aj d’alSieho znehodnotenia uz aj tak poskodeného dreva.
Nevyhnutnou stcastou takychto tazieb je vypracovanie technologického a pracovného
postupu, s ktorymi musia byt oboznameni vSetci pracovnici a jeho dodrziavanie a bezna
kontrola prinalezi poverenému, zodpovednému technicko-hospodarskemu pracovnikovi,
ktory postup prac pri spracovani kalamity riadi.

Spravne technologické apracovné postupy su zakladom kvalitného a bezpecného
vykonania jednotlivych prac v kalamitnych tazbach. DoterajSie sktisenosti z praxe
potvrdzuju, Ze na Slovensku mame dostatok kvalifikovanych pracovnikov, resp.
$pecializovanych firiem na vykonavanie takychto prac. Oblast’ vzdelavania, nielen pre
Studentov strednych a vysokych §kol, rovnako ako aj napln rekvalifikacnych kurzov
aSkoleni by nemala byt zanedbdvana, ale mali by sme sa snaZit' o jej neustle
zdokonalovanie. Hlavnou tlohou elektronického vzdelavacieho programu, ktory bol
vytvoreny pracovnikmi Katedry lesnej tazby a mechanizacie, je skvalitnenie vzdelavania
a praktickej pripravy pracovnikov v oblasti prace sru¢nou motorovou retazovou pilou.
Program nadvizuje na ustanovenia v ramci platnej legislativy (vyhlaska ¢. 46/2010 Z.z.),
ktora upravuje pracu sruénymi motorovymi retazovymi pilami vramci Slovenskej
republiky.

Tento vzdelavaci program je v sicasnosti zaradeny do ucebnych osnov a naplno sa vyuziva
pri teoretickej priprave v povinne volitelnom predmete ,,Prenosné retazové pily*, ktory je
vyucovany na Lesnickej a Drevarskej fakulte, TU vo Zvolene. Aplikuje sa aj pri vzdelavani
z predmetov Tazbovo-dopravné technologie 1. all. v $tudijnom programe Lesnictvo
a Aplikovana zooldgia a polovnictvo. Spracované moduly predstavuji dobry teoreticky
zaklad pre zvladnutie danej problematiky a st zaroven vhodnou pripravou pred praktickou
vyucbou a vzdelavanim v tejto oblasti. Svojim zameranim teda nielen znizuju riziko vzniku
pracovného urazu, ale su zaroven najvhodnejs$im prostriedkom ako d’alej neznehodnocovat
drevo z kalamitnej tazby.

PODAKOVANIE: Prispevok vznikol na zdklade vysledkov vyskumu rieseného v projekte.
KEGA 016TUZ-4/2012 Multimedialne vzdelavacie centrum pre zlepSenie moznosti
produkcie kvalitnejsich sortimentov surového dreva.
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